Instrukcja obstugi urzgdzenia Opus Semi-automatic Wire Closer
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1. Dane techniczne

e Specyfikacja grzbietu drutowego: Srednica: V4" — 7/8”
Oczka na cal: 3:1” & 2:1”

e Obstuga grzbietu drutowego: automatyczne ciecie, wsuwanie i zamykanie.
Mozliwos¢ pominiecia bindowania do 6 krokow

¢ Maksymalna szerokos¢ papieru: 520 mm

o Maksymalna szerokosé bindowania: 507 mm

¢ Minimalna szerokos$¢ bindowania: 75 mm

o Predkos¢ pracy: 1000~1500 cykli na godzine

o Wymiary stotu roboczego (DxG): 660 x 300 mm

e Zasilanie elektryczne: 230V / 1ph / 50Hz

e Kompresor powietrza (nie zawiera sie): 1,5kwW

o Cisnienie: 6~8 barow

o Wymiary urzadzenia (DxGxW): 1030x660x1200 mm

e Ciezar netto urzadzenia: 220 kg

¢ Wymiary podajnika grzbietu drutowego: (DsGxW): 490x760x1220 mm

o Ciezar netto podajnika grzbietu drutowego: 65 kg

2. Przeznaczenie maszyny

Opus Semi-automatic Wire Closer to pétautomatyczna zaciskarka grzbietow drutowych o szerokosci
roboczej 75 mm — 507 mm i srednicy oczka Y2* — 7/8” wraz z wbudowanym podajnikiem zawieszek do
kalendarzy. Zabrania sie uzytkowania maszyny do jakichkolwiek innych celéw. Kazdy z operatorow
pracujgcych z urzadzeniem musi by¢ przeszkolony w zakresie zasad bezpieczenstwa uzytkowania
maszyny oraz jej przeznaczenia. Uzycie maszyny do jakichkolwiek innych prac niz wyzej wymienione jest
zabronione i bedzie rownoznaczne z nieprawidtowym uzyciem maszyny.

Uwaga — jesli maszyna jest uzytkowana nieprawidtowo, producent nie gwarantuje, ze praca
z urzagdzeniem jest bezpieczna. W przypadku nieprawidtowego uzytkowania, za uszkodzenie urzgdzenia
i wypadki przy pracy odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

3. Zasady bezpieczenstwa

3.1. Informacje ogdlne

Urzadzenie Opus Semi-automatic Wire Closer zostatlo zaprojektowane i wyprodukowane
z zachowaniem wszelkich norm bezpieczenstwa. Dzigki zastosowaniu najnowszych dostepnych technologii
poziom bezpieczenstwa przy pracy z urzgdzeniem jest bardzo wysoki.

Bezpieczehstwo pracy mozna jednakze zachowaé w praktyce jesli podjete zostang wszystkie
konieczne czynnosci. Zaplanowanie ich i realizacja sg obowigzkiem uzytkownika maszyny.
W szczegolnosci operator powinien sie upewnic czy:

e maszyna uzywana jest zawsze zgodnie z przeznaczeniem

e maszyna uzywana jest w perfekcyjnych warunkach pracy, wszystkie elementy maszyny
odpowiadajgce za bezpieczenstwo pracy powinny by¢ regularnie sprawdzane z czestotliwoscig
uwzgledniajgcg ich zuzycie
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e personel odpowiedzialny za obstuge, naprawe i konserwacje maszyny wyposazony jest
w odpowiedni sprzet ochronny

e instrukcja obstugi jest czytelna i znajduje sie w poblizu maszyny w miejscu dostepnym dla jej
wszystkich uzytkownikéw

e maszyna jest obstugiwana, naprawiana i konserwowana tylko i wylacznie przez uprawniony
i odpowiednio wyszkolony personel

e personel jest przeszkolony w zakresie obstugi maszyny, jest zaznajomiony z zasadami BHP
i zawartoscig instrukcji urzgdzenia, a w szczegolnosci z informacjami dotyczgcymi bezpieczenstwa
pracy

e zadne z naklejek i oznaczen znajdujgcych sie na urzadzeniu w momencie dostawy nie zostaty
zerwane

3.2. Instrukcje zwigzane z bezpieczenstwem pracy

Niniejsza instrukcja zawiera konkretne wskazania dotyczgce ryzyka zwigzanego z uzytkowaniem
urzadzenia, ktérego nie mozna unikngé. Ryzyko obejmuije:

o ludzi (w szczegdlnosci personel obstugujgcy maszyne)
e maszyne i jej wyposazenie
e sSrodowisko

3.3. Wymogi bezpieczenstwa dla operatoréw maszyny

Maszyna moze by¢ obstugiwana tylko i wytgcznie przez uprawniony i odpowiednio wyszkolony
personel, ktory zapoznat sie z instrukcja obstugi urzgdzenia i w czasie pracy stosuje sie do zawartych
w nim zalecen. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie kazdorazowo upewnié czy:

W zasiegu pracy urzadzenia przebywa tylko i wytgcznie uprawniony personel

nie ma zagrozenia ze w momencie wtgczenia maszyny ktos moze zosta¢ zraniony
brak jest widocznych uszkodzen maszyny

przy maszynie nie znajdujg sie zadne zbedne materiaty i przedmioty

wszystkie zabezpieczenia pracujg w sposob prawidtowy

3.4. Wymogqi bezpieczenstwa przy konserwaciji i naprawach

Przed rozpoczeciem konserwacji / naprawy urzgdzenia nalezy zablokowaé dostep do urzgadzenia
dla innych pracownikéw, a maszyne odpowiednio oznakowac¢. Maszyne trzeba w sposéb trwaty oditgczyé
od zasilania i odpowiednio sie zabezpieczy¢ by w czasie konserwacji / naprawy nikt nie witgczyt ponownie
zasilania. Szczegdlng ostroznosé zachowaé nalezy przy wymianie ciezkich elementéw maszyny, a takze
elementéw, ktére mogg byé nagrzane oraz oleje i plyny czyszczace odpowiednio zutylizowaé
(w szczegolnosci tak, by nie dostaty sie do gleby).

3.5. Wymogi bezpieczenstwa przy wymianie elektryki

Naprawy mogg by¢ wykonywane tylko i wytgcznie przez uprawniony i odpowiednio wyszkolony
personel. Nalezy regularnie sprawdzaé stan obwodu elektrycznego i wymieniaé¢ uszkodzone kable. Dostep
do elementéw elektrycznych powinien byé zamkniety na klucz, by dostep do niego miat tylko uprawniony
personel. Szafka elektryczna oraz inne wyposazenie podtgczone do zasilania nie moze by¢ czyszczone
poprzez polewanie wodg i innymi substancjami ciektymi.

3.6. Obstuga elementéw pneumatycznych

Konserwacja i naprawy mogg by¢ wykonywane tylko i wytgcznie przez uprawniony i odpowiednio
wyszkolony personel

e przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac usungé cisnienie
e regularnie wymieniaé rurki rowniez w przypadku braku widocznych uszkodzen
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Przed ponownym rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnic, ze:

e wszystkie elementy zostaty poprawnie skrecone

e ostony zbiornika, elementy monitorujgce, filtry wymontowane na czas naprawy zostaty ponownie
zainstalowane

o wszystkie materialy, narzedzia i inne elementy uzyte w czasie konserwacji / naprawy zostaty
usuniete ze strefy pracy maszyny

o wszystkie elementy odpowiedzialne za bezpieczenstwo pracy dziatajg prawidtowo

3.7. Zachowanie standardéw zwigzanych z ochrong srodowiska

Uzytkownik maszyny zobowigzany jest do przestrzegania norm ochrony srodowiska. Substancje
szkodliwe dla srodowiska uzywane w czasie pracy, konserwacji i napraw maszyny muszg by¢ odpowiednio
utylizowane (wszelkiego rodzaju smary, oleje, substancje chtodzgce, substancje czyszczace).

4. Transport i instalacja

4.1. Zasady bezpieczenstwa w czasie transportu

Aby unikna¢ ryzyka uszkodzenia maszyny i zranienia w czasie transportu nalezy zwroci¢ uwage na
nastepujace rzeczy:

e przy podnoszeniu maszyny i elementéw jej wyposazenia nalezy postepowaé zgodnie z zasadami
BHP majac na uwadze wage maszyny (220 kg)

e obszar w ktérym maszyna jest transportowana powinien zosta¢ zamkniety i odpowiednio
oznakowany, aby nie dostat sie tam nikt nieuprawniony

e maszyna moze by¢ przenoszona i transportowana tylko i wylgcznie przez uprawniony i odpowiednio
wyszkolony personel

e poszczegOlne czesdci maszyny mogg by¢ przenoszone tylko i wylgcznie za pomocg wdzka
widtowego lub podnosnika przystosowanych do transportu elementéw o danym ciezarze

e rama maszyny moze byC przenoszona i transportowana tylko i wylgcznie za pomocg wozka
widtowego
o odpowiednich parametrach wzgledem wymiaréw ramy

Uwaga — je$li maszyna przesuwana jest po niestabilnym lub $liskim podiozu istnieje zagrozenie, ze
maszyna sie przewroci.

4.2 Zasilanie

Standardowe zasilanie to 230V (1 faza), 50 Hz. Wtyczka musi posiadaé¢ uziemienie, zabezpieczanie
16A.
W przypadku watpliwosci czy wtyczka spetnia wyzej wymienione wymagania nalezy sie skonsultowac
Z elektrykiem.

4.3 Instalacja

Aby unikngC ryzyka uszkodzenia maszyny lub wypadku w czasie instalacji nalezy utozy¢ kable
zasilajgce w taki sposéb, aby unikng¢ powstawania zagie¢. Aby zagwarantowac prawidtowe dziatanie
maszyny nalezy:

¢ stanowisko na ktérym bedzie zainstalowana maszyna przygotowaé w taki sposéb, by podtoze byto
réwne i stabilne

o przewody utozy¢ w taki sposob, by nie byt one naprezone

o przewody utozy¢ w taki sposob, by unikng¢ obtarcia
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Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzi¢ czy:

wszystkie zabezpieczenia maszyny na czas transportu zostaty usuniete
e maszyna zostata podtgczona do odpowiedniego zasilania

sprawne sg wszystkie elementy gwarantujgce bezpieczehstwo pracy maszyny (przyciski
bezpieczenstwa, ostony)

e umyc¢ wszystkie malowane i metalowe elementy maszyny znajdujace sie w strefie pracy za pomoca
tagodnego s$rodka czyszczgcego w celu usuniecia pozostatosci po $rodkach antyrdzewnych
chronigcych maszyne w czasie transportu

5. Budowa urzadzenia

Podajnik grzbietu Jednostka gtéwna
drutowego



1. Panel sterowania HMI
2. Cylinder

3. Podajnik zawieszek do
kalendarzy

4. Cylinder

5. Prawe i lewe ramie

6. Listwa dociskowa

7. Stot

8. Ogranicznik papieru
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12

13

14 9. Ogranicznik
10. Zebatka podajgca
grzbiet drutowy
11. Pasek podajgcy
15 grzbiet drutowy
12. Zebatka paska
podajgcego grzbiet
drutowy
13. Nozyce
14. Gorna szczeka
zaciskowa
15. Prowadnica

16. Cylinder ogranicznika (9.)
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17

17. Cylinder stotu roboczego
18. Zawor przepustnicy

19. Cylinder nozyc
20. Dolna szczeka zaciskowa
21. Dolna szczeka zaciskowa
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22. Gtéwny cylinder
23. Obudowa sterownikéw
elektronicznych

24. Ramie mechanizmu
zagniatania

25. Sprezyna

26. Sensor
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27. Filtr powierza

28. Zawor cewki powietrza
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29. Silnik krokowy
30. Pasek rozrzadu

31. Cylinder listwy
dociskowej

31

10



Instrukcja obstugi urzgdzenia Opus Semi-automatic Wire Closer

32
32. Lancuch
33 33. Zebatka
34. Silnik
34
6. Panel sterowania
START PRACA RESET

11
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START — Nacisnij przycisk by uruchomi¢ urzgdzenie

PRACA - Rozpoczecie pracy nastgpi po nacisnieciu przycisku oraz aktywowaniu urzadzenia poprzez
pyrzycisk nozny. W innym wypadku urzgdzenie nie bedzie odpowiadag,

RESET — W momencie kiedy urzadzenie w trakcie testéw zawiesi sie, nacisnij przycisk a urzadzenie
powrdci do pozycji wyjsciowej

6.1. Ustawienia za pomoca ekranu dotykoweqgo

Podtacz urzadzenie do sieci, nastepnie nacisnij przycisk POWER i dotknij monitor. Pojawi sie ekran
startowy:

YADA ENTERPRISE CO.LTD
DWC-520A
SEMI-AUTO DOUBLE-WIRE

BINDING MACHINE

VER

6.1.1. Ekran giéwny

Po wygasnieciu ekranu startowego pojawi sie opcja wyboru jezyka. Dostepny chinski badz angielski.
Nastepnie wyswietli sie Ekran gtowny:

xxY xxM x xD Weekx, xxH xxM x xS

MAIN

QUANTITY [HHHHHH| ICOUNT| WIRE

COUNT 152

IMAIN| |SET] [TEST| [TOTAL |ALARM

MAIN — Naci$nij by powrdci¢ do ekranu gtdéwnego (punkt 6.1.1.)
SET — Nacisnij by wyswietli¢ ekran ustawien (punkt 6.1.2.)

TEST — Naci$nij by wyswietli¢ ekran testowania (punkt 6.1.3.)
TOTAL — Naciénij by wyswietli¢ ekran podsumowania (punkt 6.1.4.)
ALARM — Nacisnij by wyswietli¢ ekran alarmu (punkt 6.1.5.)
Aktualna data i czas wySwietlana jest na gorze ekranu

12
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6.1.2.

QUANTITY — Programowanie harmonogramu produkcji. Wprowadz ilos¢ opraw, ktére chcesz
dokonac. Jesli urzadzenie przekroczy pozadang warto$¢, wyemitowany zostanie sygnat alarmowy.
Po uptynieciu 5 sekund, urzadzenie wytgczy sie a licznik poda wartos¢ 0.

COUNT — Wyswietla aktualng liczbe dokonanych opraw. Kiedy licznik osiggnie wartos¢ rowng
wprowadzonej liczbie opraw, urzgdzenie wyemituje sygnat alarmowy. Po pieciu sekundach
urzadzenie wylgczy sie a licznik poda wartos¢ 0.

COUNT - Nacisniecie przycisku powoduje, ze naliczanie jest nieaktywne

CLEAR — Przytrzymaj przez 5 sekund aby wyzerowac licznik.

WIRE — wyswietla rodzaj uzywanego grzbietu drutowego — 2:1” lub 3:1”

Ekran ustawien

13

SPEED WIRE HANGER BOOK EXIT TIME

A oFF [P

LOOP1 SPACE1 LOOP2 SPACE2 LOOP3 SPACE 3

po EE FA GG HH

LOOP4 SPACE4 LOOP5 SPACE 5 LOOP 6 SPACE 6

W kd LJ MM NN [0Q

IMAIN|  ISETI  [TEST| [TOTAL | IALARM

SPEED - ustawienie predkosci oprawiania. Wartos¢ od 0 do 9

WIRE — Ustawianie rodzaju grzbietu drutowego — 2:1” lub 3:1”

HANGER — Wylgczanie lub wigczanie podajnika zawieszek do kalendarzy
BOOK EXIT — Wytgczanie lub wigczanie automatycznego podajnika

TIME — Ustawianie czasu automatycznego podajnika

LOOP 1 — llos¢ petli pierwszej dtugosci drutu. Wartos¢ od 0 do 99

SPACE - llo$¢ przerw w pierwszym odstepie, tzw. tezka. Warto$¢ od 0 do 99
LOOP 2 — llos¢ petli drugiej dlugosci drutu. Wartos¢ od 0 do 99

SPACE 2 - llos¢ przerw w drugim odstepie, tzw. tezka. Wartos¢ od 0 do 99
LOOP 3 - llos¢ petli trzeciej dtugosci drutu. Wartos¢ od 0 do 99

SPACE 3 - llos¢ przerw w trzecim odstepie, tzw. tezka. Wartosé od 0 do 99
LOOP 4 - llos¢ petli czwartej dlugosci drutu. Wartos¢ od 0 do 99

SPACE 4 - llos¢ przerw w czwartym odstepie, tzw. tezka. Warto$¢ od 0 do 99
LOOP 5 - llos¢ petli pigtej dtugosci drutu. Wartos¢ od 0 do 99

SPACE 5 - llos¢ przerw w pigtym odstepie, tzw. tezka. Wartos¢ od 0 do 99
LOOP 6 - llos¢ petli szostej dlugosci drutu. Wartos¢ od 0 do 99

SPACE 6 - llos¢ przerw w szdstym odstepie, tzw. tezka. Wartosé od 0 do 99
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6.1.3. Ekran testowania

Cw  [CLAMP CUT OFF

IGUIDE BAR| |[HANGER|

TABLE-->] [ENT WIRE]

A B [MOD-DOWN BOOKEXIT|

IMAIN | [SET] [TEST| [TOTAU |ALARM

CW — Cofanie zebatek podajgcych grzbiet drutowy

A — Przewijanie pierwszej zebatki podajgcej grzbiet drutowy
B — Przewijanie drugiej zebatki podajgcej grzbiet drutowy
AB — Przewijanie obydwu zebatek naraz

CLAMP — Test listwy dociskowej

GUIDE BAR - Test ogranicznika

TABLE - Test automatycznego podajnika znajdujgcego sie na stole roboczym
MOD-DOWN -

CUT OFF — Test nozyc

HANGER - Test podajnika zawieszek do kalendarzy

ENT WIRE —

6.1.4. — Ekran podsumowania

TOTAL

XHXXXXXXXXX

IMAIN | [SET] [TEST [TOTAL [|ALARM

Ten ekran informuje o liczbie dokonanych opraw od momentu wtgczenia urzadzenia

14
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6.1.5. Ekran alarmu

© N o O A W N Rk

ALARM

- TEST SCREEN “CLAMP” KEY ON

- TEST SCREEN “GUIDE BAR" KEY ON
- TEST SCREEN “TABLE-->" KEY ON

- TEST SCREEN “MOD-DOWN" KEY ON
- GUIDE BAR NOT ARRIVE

- WORK TABLE NOT ARRIVE

- MODEL UP NOT ARRIVE

- WORK TABLE NOT RETURN

O ~NOOLPHE WN -

MAIN [SET [EST [TOTALU [ALARM

. Listwa dociskowa aktywna/nieaktywna
. Ogranicznik aktywny/nieaktywny

. Podajnik aktywny/nieaktywny

. Zablokowany ogranicznik

. Ogranicznik nieaktywny

. Podajnik nieaktywny

. Podajnik nieaktywny

. Przygotowanie urzadzenia do pracy

Sprawdz czy jest woda w filtrze powietrza,

Sprawdz czy poziom oleju jest pomiedzy V2 a 4/5 pojemnosci smarownicy,

Sprawdz czesci mechaniczne, zwtaszcza Sruby elementéw zaciskowych i upewnij sie, ze wszystko
jest nalezycie zabezpieczone,

Sprawdz czy urzgdzenie podtgczone jest do podajnika grzbietu drutowego,

Upewnij sie, ze wszystkie czesci elektryczne sg suche i dobrze wyizolowane,

Sprawdz wszystkie przewodu pod katek ewentualnych wyciekdw,

7.1. Uruchomienie urzadzenia

15

o Podigcz urzadzenie do zrédta pradu. Przekreé przetgcznik bezpieczenstwa znajdujgcy sie
w drzwiczkach po lewej stronie jednostki gtéwnej. Wcisnij przycisk POWER, wybierz jezyk na
ekranie dotykowym.

e Podtgcz podajnik grzbietu drutowego do gtéwnego urzgdzenia. Szpula powinna obracaé sie
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

o Podigcz urzadzenie do zrodta powietrza. Ustaw cisnienie pomiedzy 6 a 8 baréw, w zaleznosci od
rozmiary grzbietu drutowego. Im wiekszy rozmiar tym wieksze cisnienie.
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o Wybierz na ekranie przycisk TEST (punkt 8.1.3.). Nacisnij i przytrzymaj A tak dtugo, az zebatka
zostanie odpowiednio skalibrowana z grzbietem drutowym. Nastepnie nacisnij CUT by przecigé
grzbiet drutowy pomiedzy petlami. Wyrzu¢ obciety kawatek drutu.

o Sprawdz czy wszystkie elementy urzgdzenia dziatajg poprawnie naciskajgc poszczegdlne klawisze
funkcyjne. Nacisnij PRACA by sprawdzi¢ czy wszystkie cylindry dziatajg poprawnie.

¢ Nacisnij przycisk nozny by rozpocza¢ testowe dziatanie urzgdzenia

8. Ustawianie i kalibracja

Maszyne nalezy kalibrowa¢ za kazdym razem, w zaleznosci od stosowanego grzbietu drutowego
(rozmiar i rozstaw petli).

8.1. Synchronizacja zebatek oraz paska podajaceqo grzbiet drutowy

Zebatka A oraz pasek podajacy grzbiet drutowy muszg by¢ odpowiednio zsynchronizowane za
kazdym razem, gdy naktadany jest grzbiet drutowy.

1. Wsun grzbiet drutowy na prowadnice az do momentu, gdy osiggnie pierwszg zebatke. Nacisnij A na
ekranie testowania. Zebatka zacznie obracac¢ sie ze statg predkosciag. Przytrzymaj przycisk A az pierwsza
petla grzbietu drutowego osiggnie pasek podajgcy grzbiet drutowy.

zebatka B
zebatka A

pasek podajacy
grzbiet drutowy

Egrzbiet d rutowyw
@/ @

nozyce
l prowadnica |

2. Naciénij AB na ekranie testowania. Zebatka A oraz B zaczng jednoczesnie obracac sie. Sprawdz czy
petle drutu pasujg do wypustek w zebatce A i pasku podajgcym grzbiet drutowy. Jesli nie, wcisnij A badz
CW i trzymaj tak dtugo, az grzbiet znajdzie sie we wtasciwym potozeniu.
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8.2. Regulacja dolnej szczeki zaciskowej

gorna szczeka dolna szczeka
zaciskowa zaciskowa

zebatka B
zebatka A

pokretto 1

pokretto nr 2dla
regulacji stotu
roboczego

drazki regulacji dolnej /

szczeki zaciskowej [

pokretto prawe

pokretto lewe

1. Sprawdz czy prowadnica oraz przerwa pomiedzy szczekamy zaciskowymi znajdujg sie w linii. Takie
ustawienie zapewni ptynne przesuwanie sie grzbietu drutowego.

2. Podnies dolng szczeke zaciskowg na wysokos¢ o 1 mm wyzszg od spodu ogranicznika. Nat6z grzbiet
drutowy na prowadnice tak, aby jego otwarta czes¢ byta skierowana w Twojg strone.

3. Wyreguluj takt dolnej szczeki zaciskowej poprzez lewy i prawy drgzek pokazany na rysunku. Przekre¢
nakretke w przeciwng strone do ruchu wskazéwek zegara aby wydtuzy¢ takt (innymi stowy przerwa
pomiedzy szczekami zaciskowymi bedzie mniejsza). Przekre¢ nakretke by takt byt krétszy. Jeden obrét to
regulacja o 1,5 mm.

4. Optymalna przerwa pomiedzy drutem a gérng szczekg zaciskowg wynosi 0.3-0.5 mm. Jesli szczeki
zaciskowe trzymajg drut zbyt ciasno, moze on utkngé. Jesli zbyt luzno, drut moze zsungé sie pomiedzy
szczeki zaciskowe. Sprawdz czy drut jest umieszczony poprawnie.

5. Przerwa pomiedzy gorng a dolng szczeka zaciskowg moze by¢ ustawiana poprzez prawe pokretto.
Obré¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara by zmniejszy¢ przerwe. Obré¢ w drugg strone by
przerwe powiekszy¢. Jeden obrét to regulacja o 1,5 mm

6. Dokonaj prébnej oprawy i sprawdz ksztalt bindowanego drutu. Tylko drut przedstawiony na diagramie A
jest bindowany poprawnie. W przypadku diagramu B takt dolnej szczeki zaciskowej byt zbyt krotki. W
przypadku diagramu C takt byt zbyt dlugi. Wyreguluj za pomocg lewego pokretta: w razie gdy drut nie
domyka sie (diagram B) przekre¢ lewe pokretto w przeciwng strone do ruchu wskazéwek zegara. W
przypadku gdy drut nachodzi na siebie (diagram C), przekre¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazowek
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A B &

zegara. Jeden obrét to regulacja o 1,5 mm.

7. Jesli dolna szczeka zaciskowa nie porusza sie réwnolegle do goérnej szczeki zaciskowej, ksztait
bindowanego drutu bedzie réznit sie od diagramu w punkcie 6. W takim wypadku nalezy ustawi¢
odpowiednig pozycje gérnej szczeki zaciskowej

8.3. Requlacja gornej szczeki zaciskowej

Pozioma pozycja gérnej szczeki zaciskowej moze byé¢ nieznacznie ustawiona o maksymalnie 2 mm.

Tylko pozycja przedstawiona na diagramie D jest prawidtowa. W przypadku diagramu E pozycja szczeki
jest zbyt cofnieta. W przypadku F — zbyt wysunieta.

®

D E F

8.4. Requlacja pozycji blatu roboczego.

1. Tylko pozycja stotu roboczego przedstawiona na diagramie G jest prawidtowa. Pozycje H i | oznaczajg
zbyt waskie lub luzne ustawienie. Wysokos¢ stotu roboczego moze by¢ korygowana za pomocg pokretta
(patrz rysunek). Obro¢ pokretto dwukrotnie w strone przeciwng do ruchu wskazowek zegara by podniesé
stot.
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2. Pozycja papieru jest determinowana poprzez ustawienie ogranicznika znajdujacego sie z w gtebi stotu
roboczego. Pozycja ogranicznika moze by¢ zmieniana poprzez 2 sruby znajdujgce sie pod jego spodem.
Grzbiet drutowy powinien znajdowac¢ sie w bezposrednim sgsiedztwie dziurek oprawianego dokumentu
(prawidtowa pozycja na diagramie J). W przypadku diagramu K, stét roboczy jest zbyt wysuniety. W
przypadku diagramu L, stét roboczy jest zbyt cofniety.

L/\J LA
A% N\

J K L

8.5. Podajnik zawieszek do kalendarzy

Podajnik musi by¢ recznie uzupetniony zawieszkami o maksymalnej dtugosci 355 mm.
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OPUS
q3

Declaration of Conformity
Deklaracja Zgodnosci

9.0. Deklaracja zgodnosci

OPUS Sp. z 0.0. hereby declares that the machine specified below is in accordance with the following
directives and standards:

Opus Sp. z o.o0. deklaruje z peitng odpowiedzialnoscia, ze urzadzenie, ktérego dotyczy niniejsza
deklaracja jest zgodne z postanowieniami nastepujacych dyrektyw UE oraz powigzanymi z nimi
normami zharmonizowanymi:

2006/42/WE; 2006/95/WE; 2004/108/WE

PN- EN 60204-1:2010

Name/ Nazwa: OPUS Sp. z 0. o.

Address/ Adres: ul. Torunska 8 44-122 Gliwice

Type of the machine / typ: Bindownica

Model No / model: Opus Semi-automatic Wire Close

/ tS
POLAND / Polska e
(Place) (Signature)
28-06-2011 Krystian Nawrat
(Date) (Full Name)
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